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4.9.2 Ubung 2: Gussteilschrigen

Mit diesem einfachen Beispiel soll eine weitere Vorgehensweise bei der Erstellung von
Schrégen, insbesondere fiir Gussteile, demonstriert werden.

= Starten Sie ein neues Teil mit dem Namen pleuel.
= Erstellen Sie einen Extrusionskérper (t = 10 mm geméB Bild 4.67 und den nachfolgen-
den Informationen).

@ HINWEIS: Sie finden den Pleuel ohne Schrégen-KE auch auf der Download-
Seite.

Gleichmé&Big von der Mittelebene des Pleuels (= Trennebene des Werkzeugs) ausgehend
sollen Ausformschragen zu beiden Seiten erzeugt werden.

Wenn ein Bauteil, wie im vorliegenden Fall, zu zwei Seiten Ausformschrégen haben soll,
empfiehlt es sich, beim Erstellen des Extrusionsteils mit der Option Auf beiden Seiten der
Skizzierebene um Hélfte des angegebenen Wertes in jeder Richtung extrudieren zu arbei-
ten.

Man ben6étigt in der Mitte des Bauteils eine Ebene als Scharnier fiir die Schrédgen. Wenn
man es mit der angesprochenen Option erstellt, ist dort die Skizzierebene, die dann auch
flir das Abschrégen benutzt werden kann. Andernfalls miisste man parallel zur Ober- oder
Unterseite des Pleuels im Abstand von 5 mm zusétzlich eine Bezugsebene erstellen.
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Bild 4.66
Gehéause
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Bild 4.67
Skizze Pleuel

= Starten Sie nach Abschluss der Erstellung des Extrusionteils das Schragen-Werkzeug.
= Wéhlen Sie alle seitlichen Flachen.

ﬁ) Ausformschrige ™

Bild 4.68
Zwischenstand: Pleuel
mit markierten
Seitenflachen

= Klicken Sie in das Feld Schrégenscharniere (siehe Bild 4.69 oben links).
= Wahlen Sie die durch das Bauteil verlaufende Ebene als Scharnier.
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= Wéhlen Sie nach Aufruf des Meniibefehls TRENNEN die Trennoption An Schrigen-
scharnier trennen und die Seitenoption Seiten abhéngig abschrigen.

= Andern Sie den Winkel auf 5° und kontrollieren Sie die Offnungsrichtung (im nachfol-
genden Bild ist sie noch falsch). Andern Sie sie gegebenenfalls mit dem bekannten But-

ton .
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Modellbaum
(7 PLEUELPRT Objekt trennen
: Definieren...
£7F RIGHT
7 TOP Seiten-Optionen
7 FRONT Seiten abhéngig abschrigen -
A4 PRT_CSYS_DEF
» 57 Profil 1 O
= Hier einfiigen
T ¥ Schrage 1
SYS_DEF

Bild 4.69 Beidseitige Ausformschrage

AnschlieBend kénnen Sie die Schragenerstellung abschlieBen. Der Pleuel sollte wie in
Bild 4.70 aussehen.

Bild 4.70
Pleuel mit
Ausformschrégen

4.9.3 Ubung 3: Vervollstindigung des Kolbens

Offnen Sie die Datei 006_kolben. Nun méchten wir noch die Verzahnung und Fasen
hinzufiigen. Bei der Verzahnung gilt, wie auch spater beim Ritzel, dass es sich nur um eine
zahnprofilahnliche Kontur handelt.
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Bild 4.71
Extrusionsrrlen[] bei
Ubung 3

Bild 4.72
Skizze Verzahnung

Die Verzahnung wird mit einem Extrusionsprofil und der Option Material entfernen
erzeugt und dann gemustert.

Als Skizzierebene wird eine Ebene gewédhlt, die ldngs durch den Kolben verlauft, zum
Beispiel also TOP (wenn Sie beim Modellieren wie im vorliegenden Fall vorgegangen
sind). Entscheidend ist, dass die Verzahnung an der dickwandigen Seite des Kolbens ist!
Achten Sie also auf die Lage in Threm Bauteil. Im Extrusionsment ist die Option Auf bei-
den Seiten der Skizzierebene... zu wéhlen.

Ola [B])=e X% @A C X nekifH oo v X
_ Optionen | Eigenschaften

Nachfolgend ist die Skizze abgebildet. Erstellen Sie zun&chst die Symmetrielinie im Ver-
satz zur waagerechten Referenzebene.

24.70
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Bild 4.73
Zwischenstand Kolben

Nun wird das Zahnprofil 17-fach im Abstand -3,1 mm, basierend auf dem MaB 24,7 mm,

gemustert.
Bemalung |v| 1[17 1 Element(e) a2 Hier Klicken, um Element Il [Offf 6o v X
BemaBungen | ab- E Optionen | Eigenschaften
§-u % Richtung 1
23
BemaBung Inkrement By z
Modellt |™ 417.Fa(PROFI.. -3.10 5
1 006_K¢
£7 RIC
£7 TOF
£F FR(
PR )
> 6;“0 Dre Inkrement Uber Beziehung definieren
» g7 Pro|  Editieren
Hie
. EIE:EM Richtung 2
BemaBung Inkrement
Hier klicken, u...

Bild 4.74 Muster erstellen

AbschlieBend kénnen noch 0,3-mm-Fasen erstellt werden, um das Erscheinungsbild zu
verbessern. Da man solche Elemente in Fertigungszeichnungen tiblicherweise nicht abbil-
det, sollten sie bei der Detaillierung ausgeblendet oder entfernt werden.

HINWEIS: Einzelne KEs kdnnen ein- und ausgeblendet werden.
Ausblenden: im Modellbaum auf dem KE das Kontextmeni mit - auf-
rufen und den Befehl UNTERDRUCKEN auswahlen.

Einblenden: In der Gruppe Operationen der Karte Modell iiber den Befehl
ZURUCKHOLEN entweder die letzte Auswahl oder alle unterdriickten KEs
einblenden.
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Bild 4.75
Unterdriick q Info v ) ’
Unterdriicken un xS R
Zuriickholen von KEs

Der fertige Kolben sollte wie folgt aussehen.

Bild 4.76
Kolben

4.9.4 Ubung 4: Vervolistandigung des Anschlages

SchlieBen Sie das Fenster, geben Sie den Arbeitsspeicher frei und laden Sie dann das Bau-
teil 003_ansch1ag. Zunéchst soll ein Sechskant mit den gleichen Abmessungen wie bereits
bei Bauteil 004_deckel hinzugefiigt werden. Die Vorgehensweise sollte bekannt sein.

@ HINWEIS: Beim Aufruf des Skizzierers kann es vorkommen, dass Sie nicht
alle Referenzen haben, die wiinschenswert waren, um die Skizze sinnvoll
zu bemaBen. Man kann aber ganz einfach Referenzen hinzufligen. Einen
Weg haben Sie bereits kennengelernt: das Anklicken von bereits vorhan-
denen Kérperkanten mit gedriickter [Alt]-Taste fligt diese zur Referenzen-
liste hinzu. Das funktioniert auch, wenn man sich zum Beispiel gerade
beim Zeichnen einer Linienkette befindet.

Ein weiterer Weg ist der Aufruf der Funktion REFERENZEN in der Gruppe
Einrichten der Karte Skizze, wie in Bild 4.77 zu sehen. Im abgebildeten
Beispiel soll die vertikale Bezugsebene als Referenz hinzugefiigt werden.
Skizzierebene ist die Ebene Right und in der Referenzenliste steht Top. Es
fehlt also nur noch die Ebene Front. Einfaches Anklicken im Modellbaum
fligt sie der Referenzenliste hinzu.

T
4E1 Referenzen
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Bild 4.77 Nachtrégliches Hinzufligen von Referenzen

Im Anschluss sollen vier Bohrungen mit dem Durchmesser 3 mm und der Tiefe 2 mm an
der AuBenflache des Anschlages hinzugefiigt werden. Die Platzierung erfolgt primar auf
der AuBenfldche und sekundér mit einem Versatzwinkel von einer Ebene durch das Bau-
teil (hier Top) und einem Abstand von der Stirnflache (Bild 4.78).

L& [oju
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§,u % Platzierung

FI&:FS{DREHEN_1}

Mo | Umkehren | B
(] 004_Ar

£7 RIC

£7 TOF Typ Radial -

£7 FRY

%F‘R’ Versatzreferenzen
[ 3 6%'0 Dire Fl&:F5(DREHE... Axial 450

l.} Hie TOP:F2(BEZU... Winkel 0.00

i B

#[z00 -|g v 200 Ml | B e v X

 DEF

Orientierung

BemaRungs-Orientierungsreferenz

Bild 4.78 Bohrung
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Nach dem Erstellen der ersten Bohrung kann diese nun im Versatz von 90° gemustert
werden (Bild 4.79). Hierzu kann mit der Option Achse gearbeitet werden, oder, wie beim
abgebildeten Teil, mit der Vorgabeoption Bemafung. Man wéhlt den Versatzwinkel (0°)
von der Ebene Top und gibt dann Inkrement und Anzahl ein.

Bemalung v 1|4 1 Element(e) 2|2 Hier klicken, um Element 1] 9@ G wf | MK
BemaBungen Optionen | Eigenschaften
§_u % Richtung 1
Bemakung Inkrement o
Modellk ™ o F7(ROHRU... 80.00 i
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7 RICG
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> 6{3 Dre Inkrement Ober Beziehung definieren 5 DEF
% Hig Editieren T
M
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BemaBung Inkrement
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Inkrement dber Beziehung definieren

Editieren

Bild 4.79 Mustern der Bohrung

Nun konnen abschlieBend noch die Kanten mit 0,3-mm-Fasen versehen werden.

Bild 4.80
Fertiges Bauteil




